
Regulation & control  
of nonwoven

STRC
CO N T RÔ L E D E S O RT I E

Contrôle de la qualité de 
produit textile en  
sortie de ligne.



À P RO P O S 

E N S E M B L E S T RC

P O I N T S C L É S

F O N C T I O N N E M E N T

Mesure en ligne de votre 
nappe textile en continu.

Pas de radioactivité Diffusion Compton 

Le STRC (Serel Travelling Regularity Control) mesure de manière 

continue la régularité transversale et longitudinale d’un produit 

textile (ou autre). Il permet de contrôler aussi bien des nappes 

fines et légères que des produits denses et épais.

Le générateur de rayons-X est choisi pour l’application concernée 

afin d’obtenir une précision optimale. 

La mesure est effectuée de manière verticale à travers la nappe 

par un couple émetteur-récepteur de Rayons X placé sur un char-

iot qui se déplace continuellement d’une extrémité à l’autre de la 

nappe.

Les valeurs mesurées sont alors récupérées et affichées sous forme 

de courbe sur le PC de supervision et stockées à des fins d’analyse 

statistique et de contrôle qualité.

Par ailleurs, le système peut générer toute une série d’alarmes vi-

suelles et/ou sonores sur base des critères du client voire même 

provoquer un arrêt de ligne en cas de dérive trop importante.

Le système utilisant un générateur de rayons X et 

non une source radioactive, il est totalement inoffen-

sif une fois mis hors tension.

En combinant les mesures d’absorption et de diffu-

sion Compton, le STRC rend possible la mesure de 

mélanges de fibres très hétérogènes tels que fibres 

de verre et PP.  En effet, cette méthode permet d’être 

sensible à la fois au matériau léger et au matériau 

lourd présents dans un tel mélange. 

STRC CONTRÔLE DE SORTIE

Pont Travelling Générateur de rayons X Récepteur de rayons X

Le pont du STRC est disponible 

en toutes largeurs jusqu’à 7 m 

de produit par pas de 25 cm.

Selon les caractéristiques du 

produit fini à inspecter, plu-

sieurs générateurs de rayons X 

de niveaux d’énergie différents 

seront proposés.

Pareillement, le récepteur de 

Rayons X sera adapté en fonc-

tion du produit et donc du type 

de générateur utilisé.



O P T I O N S

C A R AC T É R I S T I Q U E S  
T EC H N I Q U E S

Mesure d’épaisseur

Boucle fermée

Rouleaux d’entrée et/ou de sortie

Télémaintenance

En plus ou à la place de la mesure de densité par 

Rayons X, le STRC peut être équipé d’un système 

de mesure de l’épaisseur de la nappe basée sur une 

technologie laser.  A la manière de la mesure de den-

sité, la mesure d’épaisseur s’effectue en continu sur 

toute la largeur de la nappe et est matérialisée par 

des courbes affichées sur le PC de supervision.

Le STRC permet d’autoréguler la quantité de matière 

entrant dans la carde en vue d’obtenir le poids cible 

en fin de ligne.  Cette option n’est disponible que lor-

sque l’on lie l’automatisme du STRC à la régulation 

de densité d’entrée de carde (SLDC).  

Le STRC peut également être connecté à un PLC 

quelconque via un lien Profinet ou Profibus qui per-

met le transfert de courbes composites et d’informa-

tions d’état du STRC.

Afin de s’insérer au mieux dans une ligne de pro-

duction existante, des rouleaux réglables en hauteur 

de part et d’autre du Travelling sont disponibles en 

option de manière à permettre le cheminement 

textile le mieux adapté.

La présence du PC du STRC permet aux ingénieurs 

de Serel d’intervenir sur un équipement en un temps 

record et ainsi de minimiser autant que possible les 

temps d’arrêt de production.

Armoire électrique Pupitre de supervision

L’armoire électrique qui peut être placée au choix 

à droite ou à gauche du STRC, contient toute 

l’intelligence du système et en particulier le Gauge 

Controller, l’automate dédié développé par les 

ingénieurs de Serel.

Le pupitre de supervision permet la visualisation 

et l’enregistrement des courbes ainsi que l’accès à 

toutes les fonctionnalités du système.
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D É TA I L S D E 
L’E N S E M B L E

D É TA I L S  
D E S O P T I O N S

Pont Largeur de nappe N (max : +/- 7 m)

Dimensions (N+1800) x 790 x 1510 mm3

Couleur RAL 7016 + RAL 5002 

Armoire électrique principale Intégrée à un flan

Alimentation électrique 230 VAC / 10 A

Contrôles disponibles Disjoncteur principal
X-Ray ON/OFF

Signal de lampe
Activation du drive

Retour parking
Activation du scan

Autres selon nécessité

Jauge de mesure Emetteur Générateur de rayons X

Récepteur Scintillateur avec brosse de nettoyage intégrée

Gamme de mesure Choix entre :
Méthode absorption : 20 g/m2 à 3000 g/m2

Méthode Compton : jusqu’à 3000 g/m2

Energie de radiation Méthode absorption : 4 à 10 keV
Méthode Compton : 50 keV

Fréquence de mesure Mesure continue

Correction de mesure Compensation mécanique et de zéro 

Température de fonctionnement  5 à 50 °C

Calibration Automatique avec auto-apprentissage

Positionnement de la jauge Type de moteur Moteur AC 0,37 kW
Drive Siemens

Guides Rails haute précision

Vitesse max de déplacement  30 m/min

Détection de lisière Automatique

Pupitre avec interface  
utilisateur

Type PC

Dimensions 600 (L) x 1520 (H) x 807 (D) mm3

Couleur RAL 7035

Ecran LCD 15’’ TFT

PC PC industriel – Windows

Alimentation 230 VAC avec UPS

Connections Ethernet 2 x RJ45

Connection avec armoire électrique CAN OPEN

Alarmes 8 entrées / 8 sorties configurables

Rouleaux Positionnement Entrée et/ou sortie réglables en hauteur

Maintenance à distance Type Accès avec session remote

Mesure d’épaisseur Technologie Laser

Précision du capteur Jusqu’à 5 μm
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